MI-M#NT

stroje - technolégie - servis

Dodavate', strojov na spracovanie
plechov, trubiek, profilov a inych
materialov pre kovotvarniaci
priemysel.




®

Pre vsetky typy ocele a medi
Vasa vyroba moéze ziskat vsetky vyhody stroja
»DIGIBEND"

VyuZivate alebo rozmyslate pouzit konvencny lis pre ohybanie malych dielov, /7

plochej ocele alebo medenych zbernic?

Potom Vas urcite oslovi pohlad na stroj ,,DIGIBEND” vykonny, univerzalny

horizontalny ohybaci stolovy lis.

Ohybanie na horizontalnom stolovom lise ma dve

hlavné vyhody.

- Vase diely budu vzdy vyhotovené presne, ¢o
zabezpecuje bocny NC ovladany materialovy

doraz.

- Mbzete ohybat i uzatvorené diely (ako napriklad
devat uholnik), preto Setrite vyrobny cas a /\.l‘l
zvaracie operacie. ~

2
DIGIBEND Vam dava obe vyhody:. /,C

Mozné modely DIGIBEND

digibend digibend digibend

200CNC 400 CNC 800 CNC
200e

Standardné nastroje



So strojmi Euromac ziskate maximalnu dierovaciu

flexibilitu

Portfélio strojov Euromac pozostdva z jednohlavovych,
sesthlavovych a dvanasthlavovych strojov, ktoré pokryvaju
potreby od kusovej dielenskej vyroby, az po vysokovykonnu
vyrobu s pouzitim univerzalnych nastrojov. Presvedcte sa sami:
pre MTX Flex 6 mate k dispozicii 60 rozlicnych nastrojov, kde
30 nastrojov sa da otacat o 360° s jednou jednoduchou
konfiguraciou poskytuje 6D stanic plnej velkosti—omnoho viac
ako vadsina uloh vyzaduje. V kombinacii s pIne automatickym
polohovanim Upiniek (patentovane ako Standard na
modeloch ZX, MBX,MTX, STX 6 a 12 ) robi dierovanie vyrazne
jednoduchsim. Poslite nam Vas diel a my Vam spravime Studiu
dierovatelnosti s garantovanymi ¢asmi vyroby.

multtitool aufoindex

autoindex

Systém FLEX Hybrid

Ktory je lepsi, Elektricky alebo Hydraulicky? Preco nevyuzit to najlepSie
z oboch? Nas jedinecny Hybridny systém, ktory nazyvame Flex
(2 patenty) ma silu hydrauliky kombinovanej s presnostou elektrického
ovladania. Nizke energetické naroky so spotrebou len 8,5 kW
a priemerne pocas dierovania len 4,5 kW. Okrem moZnosti nastavit
dizku horného a dolného zdvihu, umozfiuje Flex systém pre kazdy
nastroj nastavit:

- PoCet Uderov od 10 do 2000 uderov/min

- Zrychlenie/Spomalenie barana

- Casové zdrzanie

Vdaka Flex Systému teraz ziska kazdy zakaznik stroja Euromac
neobmedzené formovacie kapacity ako aj efektivne nastroje na
spracovanie akejkolvek aplikacie rychlo, spolahlivo a nakladovo
efektivne.

Systém formovania nahor

DIEROVANIE

FORMOVACI NASTROJ FORMOVANIE

i o §f
1 Gy @l
& .. &

i
XMTE 10 ‘& XMTE 6 :
Slp/

28 2amer st 60 20mm
8-0 127 mm =

Pri vSetkych strojoch v hlavach D moZzete
pouZit , bud Jednotlivy nastroj (typ Thick
Turret A,B,C a D — max @ 88,9 mm), alebo
Euromac multinastroj XMTE 4, XMTE 6 alebo
XMTE 10. V3etky multinastroje Euromac
mozu niblovat alebo dierovat so silou do
200 kN. Multinastroje Euromac su jedinecné
a chranené viacerymi patentmi. Nastavenie
nastrojov je vdaka jedinecnej konstrukcii
rychle. Raznik je plne vedeny a baran
nevytvara ziadne boc¢né zataZenie.

Nastroje THICK TURRET




SCHRODER  Ohybanieplechu
Gnoup Ohybacky Schroder ponukaju najvyssiu
kvalitu a spravne riesenie pre akékolvek
poZiadavky zakaznika. Ohybacky tvoria
v - ., - dve hlavné skupiny: ru¢né a motorické
Ruéné ohybacky plechu s praktickym vyuzitim od malych klam-
piarskych dielni, az po vysokosériové

vyroby.
Rucna ohybacka ASK je najlacnejsie —

rieSenie pre ru¢né ohybanie kaziet.
Vsetky nastroje segmentované,

patentované rychloupinanie nastrojov,
systém vyvazenia pritlacného ramena,
ohybacie rameno s timicom a moznost

ohybania s pedalom robia z tejto g,
ohybacky univerzalny stroj s kapacitou
az do 2 mm hrubky alebo do 2000 mm
dizky plechu.

Kolieskové noznice
Patentované
rychloupinanie nastrojov

Motorické ohybacky |
S MultiPowerBend MPB UD:
plechu s bohatou vybavou # Ohybanie Nahor-Nadol

s MPB je revolu¢ny vdaka svojej , hore-
| - I dole” ohybacej technike, a bez

— nutnosti vedlajsich pracovnych krokov,
¢o vyrazne skracuje Cas ohybania.
Tymto sa tato ohybacka stava pruznou
aj pre komplexné ulohy. Flexibilné
rieSenie pre ohybanie az do hrdbky
plechu 2,5 mm.

SCERO0ER
RO

MPB UD

NOVY PowerBend Universal / Professional

Profesionalne rieSenie pre ohybanie plechov do hribky 4 mm s novou robustnou konstrukciou, jedine¢nym

systémom pohonov a automatickym CNC ovladanim s eSte jednoduchsim programovanim.

Novy PowerBend ponuka nasledovné funkcie: —

- Obojstranny pohon ohybacieho ramena : d

- Pohonny systém pritlacného ramena
s ulozenim v strede

- Zdvih upinacieho ramena az 350 mm

- Profesionalne ovladanie POS 2000

- Motorizované nastavenie ohybacieho ramena

- Hydraulické upinanie nastrojov

- Ohybanie typu Nahor-Nadol

- Rotacné upinacie rameno s moznostou
pouzitia dvoch sad nastrojov pripravenych
k okamzitému pouzitiu

SCHRODER
CROUR



Stri han ie plech u Elektrické gilotinové noznice MHSU

su vstupnym modelom medzi elektrickymi gilotinovymi
/ noznicami—malé a kompaktné. Vdaka vysokej statickej

a dynamickej tuhosti ramu a mnozstvu volitelnych
opcif, su tieto noznice najuniverzalnejsie riesenie pre
strihanie plechu az do hrubky 4 mm.

Excentrické ru¢né
gilotinové noznice Typu HS

sU pouzitelné skoro na vsetky strizné prace.
Prakticky jednoduché strihanie bez skrdtenia alebo
drsnych okrajov je silnou strankou tychto noznic.
Skusenosti ziskané pocas rokov sa odrazili v technolégii
a konstrukcii tychto noznic, ktoré mézu strihat skoro
akékolvek kovové a nekovové materialy do hrubky 2 mm.

Gilotinové noznice MHSU

sU dostupné s mnohymi opciami. Mozete
si zvolit medzi jednoduchym manualnym —— |
zadnym dorazom, centralnym nastavenim .
zadného dorazu s meracim systémom
alebo digitalnym zadnym dorazom

s motorickym ovladanim a moznostou
ukladat programy. Automaticky riadeny  ag
zadny podperny systém plechu pridrZiava ‘E_ . -
plech vo vodorovnej pozicii a po odstrihnuti %5 g
je vyhodeny, bud dopredu alebo dozadu. —
Flexibilitu stroja zvysuju tiez podperné
systémy predného stola a uhlové dorazy.

SCHRODER Gilotinové noznice PDC
CLFICh

do hribky materilu 4,5 mm.

, |

A

PowerShear Professional

Servomotorické noznice
Power Shear do hrubky 6 mm.



Ohybacky od spolo¢nosti JORNS urcuju trend v ohybani do
buducnosti. SU ovladané modernymi CNC-systémami a zarucuju
pruznu zmenu vyroby bez komplikovanej vyroby novych nastrojov

Modelové rady NORMA-LINE, MAXI-LINE a SUPER-IINE

sU inovaciou existujucich modelov. Stroje su dostupné v (jiikach 4,64,8,10a12.2m.
MobZu pracovat s ocelovym plechom do hrdbky 3 mm. Hlbka vyloZenia je 1 250 mm.

Noznice SL/ SL3 Valcovacia jednotka
VSetky ohybacky mézu byt vybavené pre spajanie a

noznicami SL do hrubky plechu 1,5 mm alebo valcovanie profilov.
SL3 do hrubky plechu 3mm s nastavenim

Predpatie lemov umoznuje
., rovnomerné zatvorenie lemu

Strbiny a presahu nozov. Noznice obsahuju
bezpecnostnu funkciu vypnutia z pojazdu pri
zachyteni prekazky a bezpecnostny laserovy
systém.

pozdi? celej dizky stroja. Predpétie
mbze byt programované cez
ovladanie. Systém umoznuje rozlicné
nastavenie pre kazdé rameno.

Jednoduché ovladanie OP3100

pre €o najnizSiu investiciu s
pamatou pre 9 krokov ohybu alebo
najmodernejSie dotykové ovladanie
CP200 s grafickym kreslenim profilu,

simulaciou a kontrolou kolizie. Adaptivne systémy zadného

dorazu s variabilnymi prstami

so standardnou hibkou dorazu
1250 mm. Specialny kénicky prst,
nezavisle polohovatelny po celej
hibke dorazu zabezpe¢i ohybanie
kénickych profilov a umozni vyrabat
profily s funkciou spajania.




Modelova rada TWINMATIC/TWINBEND

Pneumatické upinacie prsty spojené dohromady cez hnaci
hriadel su ovladané cez centralny servo-pohon. Linearne
valCekové vedenie zabezpeluje presné vedenie jednotiek
zadného dorazu po celom polohovacom rozsahu. Kazda
jednotka zadného dorazu je vybavena s pneumaticky
ovladanymi upinacimi prstami, ktoré obsahuju 4 upinacie
pozicie dorazu. Opcia vakuového upinacieho systému
umoznuje upinat profily s vyskou nad 25 mm. Stroj navyse
moZze byt vybaveny mnozstvom opcii ako:

- Konicky upinaci prst

- Konicky upinaci prst pre kratke diely

- NoZnice do hrabky 3 mm s nastavenim presahu a Strbiny
- Predpatim lemov

- Multiproporcionalnym hydraulickym systémom

- Automatickym systémom nakladania

TwiirMatie-Pro 50
: :

S pozitivnym — negativnym ohybanim pri pouziti
dvoch ohybacich ramien st Modely TwinMatic

a TwinBend viac prispbsobitelné a mnohokrat
rychlejsie ako bezné ohybacky. UZ viac
nepotrebujete pomocny personal. Vysoké naklady
na pracu maju Casto na lukrativne objednavky
nemaly vplyv. DIhé a tazké vyrobky s mnozstvom
manipulacnych operacii znamenaju znacné zvysenie
nakladov. Oba stroje su dostupné v dizkach 4,6.4,
8, 10 a 12.2 m a dokazu pracovat s materialom
plechu az do 3 mm (pri pevnosti 400 Nm/mm?).

Nastroje s geometriou ohybacieho ramena , G”
maju maximalnu medzeru / volny priestor 269°
oproti hornému upinaciemu ramenu. Ohybacie
rameno uZ nie je kolmé ale naklonené o 37°. Tento
volny priestor umozriuje velmi presné ohybanie
presnych 90°-ohybov a fasadnych profilov a
trapézovych profilov.



FLDRSTNER
i Odvijanie, rovnanie, pozdizne delenie ...

rrNniL PRNESSINIG Expertné prepracovanie do posledného detailu.

Poziadavky na linky pre delenie zo zvitkutu  FORSTNER PROCESY PRE ZVITKY

su také réznorodé ako nase denne _ S
zakazky od nasich zakaznikov. Preto L'Uky > Viacerym OdV'JanI
su nase linky zalozené na modulovych Linky na priecne delenie

komponentoch pre odvijanie, Linky na priecne a pozdizne delenie
y  rovnanie, pozdizne a prie¢ne Linky na rovnanie, prie¢ne a pozdlzne delenie
: delenie a optimalizované Linky na kénické a krivkové rezanie
na poziadavku kazdého Linky na vyrobu vzduchotechnického hranatého potrubia
zakaznika. Linky na vyrobu rur, izolacnych, odvzdusriovacich
Optimalny vo vykone. a kominovych rar
A optimalny Linky s viacerymi odvija¢mi a profilovanim
vV cene. Linky na pozdizne delenie s navijanim na zvitok

Zvlastne linky na spracovanie plechu

Moderné dotykové
ovladanie s moznostou
ukladania programov

Stavebné, vzduchotechnické a izola¢né firmy
STOL TlI: ru¢ne nastavitelné zavadzanie zvitku
s gulovymi loziskami ROVNACKA RM-3: ru¢ne nastavitelna
rovnacka s 3 rovnacimi valcami @ 70 mm
PRIECNE NOZNICE: elektrické okruzné noznice s ocelovymi nozmi
; OVLADANIE SPS-M1 POTI: ovladanie cez ergonomicky dotykovy panel,
. nastavovanie rychlosti cez potenciometer, jednoduchy alebo viacnasobny program
‘ VARIANTY NAVYSE: motoricky nastavitelné zavadzanie zvitku, pristroj na odvijanie
félii, motoricky nastavitelné horné rovnacie valce, tabulové noznice, Specialne noze
pre nehrdzavejucu ocel
Hmotnost zvitku: max. 5000 kg
Sirka plechu: min. 250 do max. 1250 mm  Materidly: ocel, med, titanzinok, hlinik
Hrubka plechu: min. 0,40 do max. 1,00 a pod.

mm ocel 400 N/mm? Vymena plechu: ru¢ne pomocou obsluhy
Rychlost linky: max. 25 m/min, Rozmery: LxBxH= 1,50 x 2,20 x 1,50 m
nastavitelna s potenciometrom Hmotnost: ca. 500 kg

Rovnanie zvitkov s tromi alebo viacerymi rovnacimi Pozdizne delenie od jedného do desiatich parov nozov
valcami alebo noze plne programovatelné



Deliaca linka s navijanim 200 kg — efektivne spracovanie malych zvitkov

Kompaktna a cenovo dostupna
deliaca linka s navijanim
urcena hlavne pre dodavatelov
plechov a aplikacie streSného
priemyslu, ventilacie

a vzduchotechniky, oplastenia

budov, a pre subdodéavateov L b
plechov. Navija¢ s ramenom :
so separacnymi diskami zabezpedi spravne jdﬂ%’ s

navijanie pasov plechu. Cievky sa upinaju manualne,
pricom tfi je pohanany motoricky. Motoricky pohon navijania
obsahuje riadenie s nastavenim krutiaceho momentu. Po dokonceni navijania
drzia cievky na tfni pneumatické pritlacné valceky. Vdaka pneumatickému
podpernému systému, ktory podopiera cievky je ich odobratie z tffa jednoduché a
zvladne ich len jeden operator.
Vyhody:
- Jednoduché upinanie pasov a cievok ako aj ich vykladanie
Opatrné spracovanie citlivych materialov
Perfektna kvalita navijania
Setrenie priestoru, nakolko sa nevyZaduije previs plechu
Prevadzka s jednym operatorom

Priklady liniek pre Siroké portfolio vyuzitia:

Automaticka
vymena zvitku
za menej ako
minutu, od
jedného az do
osem zvitkov

Linky s viacerymi odvija¢mi pre pocet zvitkov od 1
do 8, pohanané aj nesené, do hmotnosti 12 000 kg




DALCOS

COIL PUNCHING MACHINES

solutiouns Creatig value .

Ponukame:

- bezplatné poradenstvo, - kompetentnd dodavku,
- kvalitnu instalaciu, - zarucny a pozarucny servis.

Firma Dalcos je vyrobcom uceleného radu dierovacich liniek
s odvijanim zo zvitku a potrebného prislusenstva pre potreby
zakaznikov a ich potrieb. Tieto linky sa vyznacuju preciznostou,
vysokou produkciou a pruznostou pri potrebnej zmene vyroby.

Hrubka dierovaného plechu vytvara dve linie liniek:

e PXN pre hrdbku materialu do 2 mm hrubky, a od 20 do 1 500
mm Sirky

e ERGO pre hrubku materidlu od 3 do 4 mm hrubky, a od
70 do 1 000 mm Sirky

Vsetky dierovacky PXN a aj ERGO maju Standardnu konfiguréaciu,

ktora sa da prisposobit podla potreby nasledovne:

® Rotacné viacnasobné nastroje typu G a Multitools pre zvacSenie
flexibility

e Do dierovacky sa daju zabudovat Specialne lisy, ktoré sa
aktivuju len pre vysekavanie rohov, alebo Specialnych dier
podla zakaznikovych poziadaviek

Firma DALCOS tieZ vyrdba dierovaciu linku na vyrobu LF profilov

a kaziet 60 x 60 cma 120 x 120 cm

Zakladné typy liniek:

e PXN 400

e PXN 800

e PXN 1250

e PXN 1 500

* VEGA

e ERGO 400

* ERGO 800

e ERGO 1 000

o LF

e PXN 400 pre vyrobu dverovych a okennych ramov
e PXN 800 pre vyrobu kovového nabytku




LXN fiber laser s odvijanim zo zvitku

Najnovsia technolégia integrovana do
linky s rezanim laserom a odvijanim zo
zvitku LXN. Vdaka pouzitiu vlaknového
lasera je vyroba rychla a Usporna, pricom
vdaka unikatnemu systému Videnia
stroj ponuka maximalnu presnost. LXN
spracovava jednotlivé plechy ako aj
zvitky, a preto je idealne pre flexibilnu
vyrobu, ako aj vyrobu velkych sérii.
Automaticky vyrobny cyklus umoznuje
nepretrzitu 24 hodinovd vyrobu s
jednym zvitkom, vdaka unikatnemu
systému nakladania a vykladania.
Systém Videnia Dalcos identifikuje hrany
plechu a preddierované otvory

a umoznuje 100% vyuZitie materialu az
po jeho okraje.

LASER TECHNOLOGY

Novy elektricky koncept elektrického dierovania EXN

Pre materialy od Sirky 40 do 800 mm, pri pouzivani az 28
nastrojov (vratane 4 rotujucich) a vstavanych noznic vzdy
o ploche 9 m%

Stroj pracuje pre hrubky materidlov od 0,4 do 4,0 mm
a linka moéZe byt vybavena odvijacom,
rovnackou, vstavanym lisom a ak je

treba, tak aj exkluzivnym %
vtlacacim systémom na plnivo

/ak je treba, napr.

vonkajsie zallzie/
Efektivita a spolahlivost Cista smerom k ekologii

Nova elektricka technolégia ma extrémne robustny dizajn, ¢o zarucuje
Spickovu spolahlivost a optimalizuje prevadzkové naklady a naklady na
udrzbu. Toto zabezpecuje, ze technoldgia EXN je 0 80 % efektivnejsia a
zaroven eliminuje Uplne olej v systéme.

Tieto vlastnosti, v spojeni s Dalcos vyskumom a vyvojom pre eco-
priatelské technologie a s nizkymi prevadzkovymi nakladmi a nulovym
dopadom na ekoldgiu, z nej robia tu najlepsiu investiciu pre Vasu vyrobu.

Vykonna Dalco$R® technologia

Patentovany systém podavania ,, VEGA Bialternato” a systém nastrojov v blokoch ARC garantuju maximalnu presnost
pre Vas Spickovy vyrobok. Vstavany softvér s dotykovou obrazovkou EDD bol vyvinuty ako velmi inovativny systém a
pomocou funkénych ergonomickych prvkov zabezpecuje maximalnu jednoduchost obsluhy.

Rychly, silny, tichy. Vsetko spolu. Technicka specifikacia.

Novy elektricky piest generacie Dalcos Selekt o sile 20 ton Dierovacia sila 20 ton

na kazdy nastroj az do 500 Uderov za minutu je ovela tichsi  Hrabka materialu od 0,4 do 4,0 mm

ako doteraz pouzivané systémy. Riesenie za pouzitia odvijaca Max. Sirka plechu 800 mm

zo zvitku garantuje vysoku produktivitu az 200% oproti Max. 28 nastrojov, z toho 4 rotujlce (nastroje Thick
inym systémom a lepSie vyuzitie zakladného materidlu. turret)
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FEEEE ® DALLAN® - Technolégia dovedena do dokonalosti
\. D Viac ako 30 rokov firma DALLAN navrhuje a vyraba formovacie
i linky na vyrobu kovovych profilov od hribok od 0,2 do 2 mm.

R o L LF oRMETR.Ss Firma pracuje celosvetovo, kde ma dodavky vo viac ako 70
krajinach celého sveta na piatich kontinentoch.

Hlavné zameranie je vyroba strojov a hotovych liniek
pre vyrobu profilov pre nasledovné aplikacie: vnutorny
dizajn, vstupné systémy, ochrana pred slinkom,
energeticky  Setriace  budovy, vzduchotechnika
a priemyselné sklady. Okrem tohoto DALLAN vyraba
rozlicné typy liniek na spracovanie vyrobkov zo
Specialnych povrchovoupravenych materialov, ako aj
lakoplastovanych povrchov.

Ponukame:

® bezplatné poradenstvo,

e kompetentnu dodavku,

e kvalitnu instalaciu,

e zaruCny a pozarucny servis.

Priklady moznych vyrobnych liniek: e - 2iid
Profilovacie linky Monoblocco Combi su vyrobené tak,ze su jednoduché na ~ W .
obsluhu.

SU to $pecidlne linky pre dverové profily, kompletne predpripravené na = o o
formovanie, rovnanie a odrezanie spolocne v kompletnej jednotke. Zahffaju » - =

aj rieSenia pre dierovanie a vyseknutie vyrezov.

Automaticky programovaci cyklus s programovanim X-ovej osi. 7| . Y| g |
Stroje pre jeden alebo viacero profilov so systémom Combi (rychla vymena % "
nastrojov). = - -

Vedla textu mozete vidiet Standardné vyrobky na tomto stroji.



Profilovacie a dierovacie linky Typ Combi st vyrobené pre profily, ktoré potrebuju viacero typov spracovania a daju sa
pouzit do hrubky materialu 2 mm.

Tieto linky sa konStruuju presne podla poziadaviek zakaznika. Je mozné do linky zabudovat aj Cast pre zvaranie a
balenie. Velka bezpecnost a jednoducha obsluha robia tieto linky pritaZlivé pre zakaznikov.

Profilovacie linky pre vyrobu osvetlovacich telies, ako aj vonkajSie osvetlenia pre montaz neénovych svetiel. Viyroba
jednoduchych, alebo dvojitych lamiel aj zo Specialnych lakoplastovanych materialov v rozlicnych rozmeroch.

Profilovacia linka s kompletnym vybavenim pre vyrobu penou plnenych profilov zaluzii v rozli¢cnych
sirkach

¢ PInenie penou, dierovanie a delenie v jednej linke e Linku je mozné pouZzit na vyrobu ZalUzii pre plnenie tvrdou
alebo makkou penou

e Na poziadanie sa d& dodat aj prislusenstvo na balenie profilov alebo na dizkové strihanie Zaluzii, kompletne s
aretaciou a s koncovkami alebo bez koncoviek ( Dallan patent )

e \/yrobna rychlost linky od 30 do 80 m/min e Hotové ZalUzie s perforaciou ® Zmena produkcie na vyrobnej linke do 30 min.



salvagnini

P1 Produktivita na ploche 8 m? a so spotrebou 3 kW

P1 je mala elektricka Panelova ohybacka, ktora je vhodna pre flexibilnu

a Specifickd vyrobu. Implementuje najnovsie technické rieSenia,

ktoré umoznili rozsirit sektor aplikacii panelovych ohybaciek blizsie

k produktom typickym pre ohranfiovacie lisy a kombinuju vysoku
produktivitu s extrémne nizkou spotrebou. Navyse, ako u vietkych
Salvagnini Panelovych ohybaciek, pracuje P1 bezpecne a automaticky

s jednym univerzalnym ohybacim nastrojom s automatickym nastavenim.
Ohybacia dizka max. 1250 mm, hrdbka materialu 1,6 mm.

P2lean 5 kW pre efektivne a flexibilné ohybanie

P2lean je idealne rieSenie pre flexibilné ohybanie. Zasah
operatora sa vyzaduje len pre nalozenie a vylozenie dielu; vdaka
univerzalnemu nastroju, ktory sa adaptuje pocas vyroby, ohyba
diely, bud typu jedna Sarza alebo cele zostavy; pouZiva len
elektrické pohonne systémy a drZi si spotrebu pocas cyklu pod
5 kW; vdaka technoldgii MAC 2.0 sa automaticky prispésobuje
zmene materialu, a tak zaistuje, Ze prvy diel je vzdy dobry diel.
Ohybacia diZka max. 2500 mm, hrdbka materialu 3,2 mm.

P4Xe Extrémne Siroky rozsah typov Panelovych ohybaciek

Kazdé centrum panelového ohybania P4Xe pracuje

s univerzalnym ohybacim nastrojom, ktory nevyzaduje
zastavenie stroja a ani nastavovacie Casy. Vdaka
patentovanej ABTTM technoldgii je kazda Panelova
Ohybacka vybavena s rafinovanymi cyklami, ktoré
kompenzuju ohyby pocas cyklu a minimalizuju odpad.

Po takmer 30 rokoch skusenosti ponuka Salvagnini naozaj
Siroky rozsah typov P4Xe Panelovych ohybaciek.

B3 Optimalizacia energie a rychlosti pre vysoku produktivitu

Vdaka patentovanej technolégii Kinetic,
ponuka séria ohrafiovacich lisov B3 vysoké
stupne produktivity, presnosti a bezpecnosti,
a zaroven udrzuje nizku spotrebu energie.
Vysokodynamicky priamy pohon a systém
obnovenia energie KERS vyustuju k vysSim
dosahovanym rychlostiam a zrychleniam pri
rovnakej spotrebe.

Opcia ATA instalovana na ohranovacich lisoch
B3 umozfiuje zmenu dizky nastrojov

a ich automatické nastavenie, ¢im umozniuje
vyrabat diely typu jedna Sarza alebo diely

s parametrickymi rozmermi.




salvagnini

L3 | L5 2 modely pre vSestrannu a vysokokvalitnu
vyrobu s konkurencieschopnymi nakladmi na jeden diel

.

Laserové systémy s aktivnym vliaknom a elektronickym zdrojom L3 a L5 redukuju naklady na prevadzku a eliminuju
potrebu optickej cesty a laserového plynu. Su vybavené so stredovym vedenim ramena s hlavou nad stolom,

ktoré poskytuje tuhost a presnost a s jednou optikou pre vysokokvalitné rezanie pre Siroky rozsah materialov.
Patentované ovladanie a exkluzivna funkcia TRADJUST automaticky pocita modulaciu reznych parametrov ako
funkciu zmeny smeru, rychlosti a zrychlenia.

W

FMS S4Xe + P4Xe
Vysokovykonné systémy spracovania plechu

Linka S4+P4 dieruje, striha a ohyba plech plne automaticky a bez potreby manipulacie plechu medzi jednotlivymi
procesmi. Nastavenie v maskovanom ¢ase poskytuje vysoky stupen produktivity a umoznuje vyrobu plechovych
zostav, ale aj vyrobu typu jedna Sarza. Linka je modularna a méze byt kombinovana s inteligentnymi systémami pre
manualne alebo automatické nakladanie a vykladanie, ktoré zvysuju kvalitu a zefektiviiuju nakladovost vyrdbanych
dielov.

AJS™ Automatizované prevadzky
Vyrobny systém pre naozaj automatizovanu vyrobu

V systéme AJS™ je vyroba panelov od dierovania, strihania, rezania laserom a/alebo ohybania plne automaticka a
flexibilnd, a navySe pokryva Siroky rozsah vyrobnych stratégii ako napr. vyroba typu jedna 3arza, vyroba zostav, JIT,
vyroba bez potreby obsluhy. Rozlicné konfiguracie systémov AJS sa prispésobia poziadavkam zakaznika v zavislosti
na sektore aplikacie a type vyroby.
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== MASCHINENBAU ==

Stroje na zliabkovanie a vyhrdlovanie - SM/SME
7S Tieto stroje sU vhodné na vyhrdlovanie a Zliabkovanie rur a plechov. Ponuka je od lahkych

prenosnych strojov pre malé dielne az po priemyselné stroje s SPS-ovladanim pre sériovu
priemyselnu vyrobu vybavené ovladanim a priemyselnou regulaciou.

SME 100 SME 200
Motorom ovladany stroj Motorom ovladany stroj s motorickym nastavovanim
s hydraulickym nastavovanim valcov. valcov a vedenim rury s posuvom.

Okruzné noznice slUZia na 4 valcami a s moznostou
vyrezavanie plechovych kruzkov, automatického ukladania
dien, ako aj na vyhrdlovanie a ovladania.
prirub na vonkajsom aj
vnutornom priemere z predom
vystrihnutych plechov.

Zakruzovaci automat — RBA
Okruzné noznice — KS/KSE @ Zakruzovaci automat so

KSE 60
Motoricky ovladané, s hydraulickym nastavovanim,
upinanim a motorickym nastavenim nastrojov.




g Stroj na zatlacanie falcov - RFZH / RFZ
d

Typy falcov
Vnutorny falc Vonkajsi falc Falc na stred

Automat na vyhrdlovanie — BEA
Q Zariadenie na automatické vyhrdlovanie

kruhovych vyhrdleni na koncoch rur.

BEA 1 motoricka

Ponukame: - bezplatné poradenstvo, - kompetentnu dodavku,
- kvalitnu instalaciu, - zarucny a pozarucny servis.

Specialne stroje na poziadanie:

Vyobrazenie: Stroj na obojstranné Vyobrazenie: Okruzné noznice na profilovanie
Zliabkovanie na koncoch rur. prirub pre tesnenia az do priemeru @ 2 000 mm.



COSTA

LEVIGATR

il

ODIHLOVANIE, BRUSENIE A LESTENIE
MATERIALOV

Spolocnost Costa je jednym z najvacsich vyrobcov strojov pre
odihlovanie, bruseme a leStenie kovovych a nekovovych materialov.
Portfélio Costa pozostava zo strojov pre malé diely, a tiez pre velké
formaty. Stroje vdaka modularnemu konceptu mézu byt prispdsobené
presne poziadavkam zakaznika. Podla kvality povrchu, ktora ma byt
dosiahnuta, je zvolena potrebna konfiguracia stroja a pocet pracovnych
stanic stroja, pricom kazda stanica méze byt elektronicky nastavena
a ovladana nezavisle od ostatnych.

Vysoka flexibilita vyustuje k roznym aplikaciam pouZitia,
od odihlovania po rezani plazmou, plamefiom alebo
laserom, odstranovania okuji, zaoblenia hran, brusenia
povrchu na pozadovanu kvalitu, az po leStenie
opracovanych povrchov a povrchovu Upravu ,,Scotch-
Brite”. Stroje Costa umoznuju tiez pouzit “mokry proces”
pre dosiahnutie lepsich vysledkov a hladkej Struktdry.




Ohybanie
a zakruzovanie
trubiek a profilov.

;?‘ Ohybanie bez tfria - Megabender, Topbender, Superbender, Medibender a Minibender

Princip ohybania materialu spociva v otacani materialu okolo ohybacich formovacich segmentoy, pricom je material
pritlac¢any klznym vodiacim elementom. Tento sposob ohybania garantuje presny ohyb, lahkd manipulaciu a nizsiu

cenu stroja.

Vykonné a kompaktné stroje Ercolina s elektronickym ovladanim su vhodné na ohybanie
ohybania Ercolina je jediné rieSenie na trhu schopné ohnut tak maly radius bez potreby

tfia, pricom je zachovany optimalny tvar rezu trubky.

JOLLY - Ru¢né hydraulické
ohybacky trubiek. Formovanie  Najmensia prenosna ohybacka
koncov trubiek. Vhodné pre s kapacitou ohybania Priemer X
inStalatérov, kurenarov a Hrabka steny trubky do 27 x 2,3 mm.
elektrikérov.

TOPBENDER TB60 s
kapacitou ohybania trubky

do 60 x 4 mm
MEDIBENDER SUPERBENDER . ,

5 Sklucovaci
Prenosna SB48 B ovstém
ohybacka s kapacitou ystem
s kapacitou ohybania bez/trngvych

ohybaciek

trubky do
48 x 3,5 mm

ohybania trubky

> 40 48 x 3.5 mm s hydraulickym

upinanim trubky

A4 | Ohybanie s tifiom - MG030

Princip ohybania

je rovnaky, ako pri
ohybani bez tfiia, ale vo
vnutri rary je tfA, ktory
garantuje plynuly obluk
bez tzv. zvraskavenia
povrchu aj pri tensich
materialoch. To zaistuje
velmi presny ohyb

s malym polomerom

a perfektny tvar obluka.
Pre kazdy priemer

a polomer je vsak treba
mat formovaci element
a dalSie prislusenstvo.




PRODUCTIVITY AS A PRODUCT. l
rﬁ‘; pomil 554

S-54 Automaticky vyhrdlovaci stroj
Najcastejsie pouzivany priemyselny stroj na vyhrdlovanie dier v trubkach. Tento systém
sa pouziva v automobilovej vyrobe, vyrobe klimatizacii (HVAC), priprave kurenia

a v solarnom priemysle, ako aj v rozlicnych inych oblastiach. Da sa pouzit na Siroky
rozsah rur s priemerom od 8 do 108 mm z materiadlov Olovo, Hlinik, Ocel, Mosadz

a inych materialov, ktoré sa daju tvarnit za studena. Je mozné robit vyhrdlenia s

priemerom od 5 do 54 mm.

T-DRILL METODA
T-drill vyhrdlovanie su vo svete
najpouzivanejsie priemyselné stroje
pri vyrobe letovanych spojov

Mobilné zariadenia na vyhrdlovanie T-110 a TEC-150 sldZia
rovnako dobre v priemyselnych halach ako aj priamo na stavbe.
Beztrieskovu rezacku rar TCJ-150 mdzete umiestnit priamo na

pracovny stol.

/ L .
T-DRILL METODA
1.Frézovat, 2. VWyhrdlit, 3. Zarovnat




UKONCOVANIE KONCOV RUR SPINNING TECHNOLOGIOU
A-uzatvorenie, B-uzatvorenie na plocho, C-zuzovanie, D-rozsirovanie

SP-55 STROJ NA ZATVARANIE KONCOV RUR
SPINNINGOM

Je to stroj na pouZivanie Spinning technolégie na
zatvarania koncov medenych rur, ich zuzovanie alebo
rozsirovanie. Max. priemer rary 67 mm, Min. dizka
rury 100 mm, Max. hrabka steny 3 mm.

SP-110 STROJ NA ZATVARANIE KONCOV RUR
SPINNINGOM

Je to stroj na pouzivanie Spinning technoldgie na
zatvarania koncov medenych rur, ich zuzovanie alebo
rozsirovanie. Max. priemer rary 104 mm, Min. dizka
rary 100 mm, Max. hribka steny 3 mm. -

SP-110 STROJ NA ZATVARANIE KONCOV RUR
NA PLOCHO SPINNINGOM

Je to stroj na pouZzivanie Spinning technolégie na
zatvarania koncov medenych rdr na plocho, ich
zuzovanie alebo rozsirovanie. Max. priemer rdry
104 mm.

A-beztrieskové odrezanie
B-primarne formovanie
C-sekundarne formovanie

Priemyselné stroje typovej rady TCC slUzia na

' automatické beztrieskové odrezavanie rdr na presné
| ﬁ\l 2 dizky a nasledné formovanie koncov tychto rar. Tvary
?-:\': “|\ I .\% ] ukonceni a foriem st bud' Standardne pouzivané alebo
L IR podla Zelania zakaznika.
~ \,..-L" R -
’ . ‘éi Rezanie diZok $tandardne od 40 do 915 mm je robené
S 12 sucasne s formovanim koncov, ¢o vyrazne zvysuje
Prenosne pristroje vyrobnud kapacitu stroja.

na pracu aj mimo dielni:

T-65 SS T-65 SS spolu s PLUS 100 Uk&zka vyhrdlenia s poloautomatickym stolom HFT 2000



N/L Nastroje pre dierovacie lisy

Nastroje Thick Turret- A, B, C, D, E,F

MATRIX

Nové série Zelen, Biela a Cervena ponukaju
vynikajucu kompatibilitu s réznymi typmi
nastrojov na trhu, a taktiez vyhodné rieSenie pre
kazdé dierovacie zariadenie.

Razniky

Vyrobené v sulade s najmodernejsimi vyrobnymi
procesmi, pri pouziti unikatnej triedy ocele (M2),
zakalenej pomocou 1. triedy kvality tepelného
spracovania.

3 alebo 4 drazky tvarovych nastrojov pre
vloZenie pod uhlom.

Stierace a drziaky nastrojov

Vyrobené z oteruvzdornych nastrojovych
oceli odolnych voci namahaniu, s presnym
tolerovanim, ¢o zarucuje vynikajucu Zivotnost
raznikov, drziakov nastrojov a vysekavacich
strojov. VSetky vedenia su tvrdené, a ak to
povoluje Specifikacia, su pouZité aj mazné
vedenia.

Povrchova Uprava raznikov
pre dlhSiu zivotnost a lepsie
vlastnosti.

Matrice

PIne automaticka vyroba a ovladacie cykly
garantuju nasim matriciam maximalnu Uroven
Standardnej kvality. Vyrobené z vysokovykonnych
tvrdenych oceli (D2), ktoré su upravené tak,

aby hodnoty vnutornych napati dosahovali ¢o
najlepsie hodnoty. Zvlastnu pozornost taktiez
venujeme geometrii matric.

Brusenie (geometria) raznikov a matric
Mazanie - nevyhnutnost
Mazanie hra pri vysekavacich strojoch
o~ a hlavne pri vysekavacich nastrojoch
g zakladnu Ulohu. Pocas fazy vysekavania
sa malé mnozstva materialu vtlacaju do
povrchu raznika. Mazaci olej s vhodnou
charakteristikou pésobi ako bariéra
medzi raznikom a materialom a vyrazne
redukuje trenie a vtlacanie materialu do
povrchu raznika, ¢im zvysuje zivotnost
raznika.

STANDARD




Nastroje pre vysekavacie lisy Euromac a multinastroje

J]Eﬂ ul
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NASTAVITELNY NASTROJ

Toto rieSenie pre multidrziaky typu Thick turret uvedené
spolo¢nostou Matrix v roku 2007, strojnasobuje zivotnost
nastroja. Na novom Rade Multimatrix 6/24 AR a Rade
Multimt 6/24-6 AR kombinuje pouzitie univerzalnej hlavy a
raznika so zavitom, ¢o umoznuje nastavenie celkovej vysky
za par sekund bezdrazkovo.

Trumpf nastroje

Formovacie nastroje - JETFORM

Jetform, séria nastrojov pre formovanie plechu,
zarucuje efektivne vykony stroja. SU dostupné rézne
typy spracovania od pretlaceni po gravirovanie,
Uchyty a prelisy a mnohé dalSie. JETFOR séria
vloZiek pre drziaky je dostupna pre stanice B,C,D

a E s vymenitelnymi vlozkami redukuje naklady

pre kazdy novy typ formovania. Kvoli lepSiemu
prispdsobeniu sa Specifickym poZiadavkam
zakaznikov, ponuka Matrix zahffia dva typy
drZiakov pre vlozky. Zelena séria je charakterizovana
presnym krokom nastavenia vysky nastroja; najlepsi
vyber pre vysekavacie stroje s nepresnym alebo
chybajucim nastavenim Uvrate.

Zdruzené nastroje




Ak ste si tu nasli Vas vyrobok, a potrebujete ho vyrobit lepsie, lacnejsie, rychlejSie alebo len

rozSirujete vyrobu, ozvite sa nam.

Ak nie, ozvite sa nam a my Vam bezplatne najdeme moznych dodavatelov pre Vasu vyrobu.
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