STROJE A TECHNOLOGIE

MAXIMALNA
FLEXIBILITA
A PRODUKTIVITA

Salvagnini je od roku 1963 vdaka inovativnym systémom
spracovania plechu, ktoré sii schopné uspokojit potreby
zakaznikov v extrémne Sirokom rozsahu aplikacii, v sektore
flexibilnej automatizacie doleZitym Standardom. Modularita
flexibilnych a rozsiritelnych vysoko vykonnych systémov
navrhnutych a vyrabanych spolocnostou Salvagnini predstavuje
obrovskil konkurencni vyhodu. rextieoro paveL okuiiny

ortfélio systémov a strojov Salvagnini aktudlne pozostiva
z hybridnych panelovych ohybacliek P4Xe a P2Xe a kompaktnej
mini panelovej ohybacky P1 KinEtic; integrovaného systému
dierovanie-strihanie S4Xe; flexibilného a integrovaného systému diero-
vanie a ohybanie S4+P4; revolu¢nych vysoko dynamickych laserovych de-
liacich strojov L3 a L5; integrovaného systému dierovania a rezania lase-
rom s aktivnym vldknom SL4; ohrafiovacich lisov E3, B2 a B3 KinEtic;
robotickej bunky ROBOformER; automatickych skladovych alebo vezo-
vych zasobnikov plechu a integrovanych systémov pre logistiku vyrobné-
ho z4vodu. Tieto systémy dopliajii patentované softvérové bali¢ky s Iah-
kym pouzivanim, pouZivatelsky priatelskym grafickym rozhranim
programovania, riadenim a spravou systémov.

Spolo¢nost Salvagnini navrhuje a vyraba flexibilné a automatické 2D lase-
rové péliace stroje a systémy uz od roku 1994, pri¢om poskytuje komplex-
né a univerzélne rieSenia, ktoré st vysoko inovativne a automatizované.
Vsetky Salvagnini laserové stroje st vybavené revolu¢nymi mechanicky-
mi a riadiacimi systémami, origindlnym softvérom pre programovanie
a tvorbu vyrobnych planov, ktory zarucuje lahké pouZivanie, maximalnu
flexibilitu a produktivitu.

L5: SILA LASERAS AKTIVNYM VLAKNOM KOMBINOVANA

S BEZPRECEDENTNYM DIZAJNOM

Zrodeny na rezanie extrémne $irokého rozsahu materidlov s najvyssou
rychlostou a presnostou, presiel laser L5, vyvinuty $pecidlne pre zdroj
s aktivnym vldknom, podstatnou zmenou dizajnu. Nové ochranné kryty
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Novy dizajn laserového systému L5
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P1 kompaktna panelové ohybatka

a4 kW zdroj zvy$uji vykon systému LS a rozsiruju rozsah hribok mate-
ridlov, ktoré mozu byt rezané.
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L5+ASL automatické nakladanie a vykladanie + MVL veZovy zasobnik plechu

Stcasne s tymito novymi dolezitymi funkciami LS potvrdil svoju repu-
taciu stroja, ktory je schopny pontiknut vynimoc¢ne vysoky stuperi fle-
xibility a produktivity. Laser LS je vybaveny origindlnou patentovanou
struktirou ,kompass“, ktord je pri absencii pevne definovanej optickej
cesty pohanand parom rotaénych motorov, ktoré umoziuju reznej hla-
ve polohovanie v rovine XY na vzdialenosti 170 mm s dynamikou do 5 g
a s extrémne nizkou spotrebou. Dokdzané vysoké rezné rychlosti, nizke
prevadzkové ndklady a konkurencie schopné ndklady na vyrobu jedné-
ho dielu robia z LS idedlne rieSenie pre flexibilnd vyrobu s kombinaciou
vysokej kvality a nizkej spotreby. Vdaka sérii softvérovych balickov, kto-
ré extrémne zjednodusuju pouzivanie, mdze byt laser integrovany so §i-
rokym rozsahom systémov nakladania a vykladania pre maximadlny stu-
pen automatizacie procesu.

Zdroj s vykonom 4 kW umozniuje rezat aj hrubsie materidly. Vysokd dy-
namika, ktort pontika $truktira kompass a zdroj pre plechy so strednou,
az velkou hruibkou len potvrdzuje fakt, Ze technoldgia generovania luca
v aktivnom vldkne moze pontknut vyborné vysledky dokonca aj pri reza-
ni hrubych materidlov.

LASEROVY SYSTEM L3

Laser s aktivnym vldknom L3 pouziva optické vlidkno aj na generova-
nie laca vo vndtri elektronického zdroja, aj na vedenie ld¢a zo zdroja
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do stroja. To pontika velké mnozZstvo vyhod, vritane elimindcie optic-
kej cesty a laserového plynu, ako aj jednoduchsi a kompaktnejsi podo-
rys stroja. Zaostrovacia hlava, navrhnutd vylu¢ne firmou Salvagnini, sa
skladd z jednej optiky pre vysoko kvalitné rezanie v ramci celého rozsahu
hrubok, pri¢om zabezpeluje rychlu zmenu produkcie. Vdaka vinovej diz-
ke typickej pre optické vldkno, mdze L3 tspesne rezat aj vysoko reflexné
materidly, ako st vysoko Cisté hlinikové zliatiny, mosadz a med, ktoré je
takmer nemozné rezat so Standardnymi CO, zdrojmi. L3 kombinuje vy-
nikajtice rezné rychlosti s vybornou kvalitou spracovania pri materidloch
ako pozinkovand a elektro-pokovovand ocel.

L3-+ADB automatické nakladacie zariadenie

Princip nosnej konstrukcie navrhnutej firmou Salvagnini vytvara ex-
trémne tuhd $truktdru stroja a umoziluje rychle a presné polohovanie
po celej diZke stola s Tahkym pristupom k polotovaru. Absencia optickej
cesty eliminuje mnozstvo obmedzeni CO, laserov a drasticky redukuje
moment zotrvacnosti systému vdaka odlahcenej a robustnej konstrukcii
s kompaktnym kinetickym systémom. V porovnani so $tandardnym CO,

L3-+ADL automatické nakladanie a vykladanie + MCL systém triedenia dielov

zdrojom, zdroj lasera L3 s aktivnym optickym vlaknom redukuje spotre-
bu energie o viac ako 70 percent a previdzkové niklady o viac ako polovi-
cu. Spotreba a ¢as potrebny na zohriatie zdroja st prakticky eliminované.
Salvagnini laserové systémy L3 a LS mozu byt navrhnuté pre prevadz-
ku bez potreby obsluhy a mé6zu byt lahko integrované do automatickych
systémov vyroby (A]S) alebo flexibilnych vyrobnych systémov (FMS). So
sirokou skdlou manipula¢nych systémov plechu a celym radom systé-
mov nakladania a vykladania sa Salvagnini stroje a systémy automatic-
ky a hladko optimalizujti na poZzadovant vyrobu, pri¢om sa eliminuju ne-
produktivne operacie a ndklady, a je zabezpecena vysoka kvalita vyroby
s rapidnym a predvidatelnym navratom investicie.

P1: MINIMALNE POZIADAVKY NA ENERGIU A VYROBNU PLOCHU

P1, predstavend na vystave Euroblech 2012 ako revolu¢né riesenie vo sve-
te ohybania panelov, sa stala vedticim rie$enim vyvijajiceho sa trhu, kde
zékaznici pozaduju Coraz viac flexibilnu a prispdsobent vyrobu bez stra-
ty presnosti.
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Technoldgia ohybacky P1 spolu s inovativnou kinematikou optimalizo-
vanou vykonnymi poéitaémi umoziiuje uchovat vsetky osobitné funkcie
panelovych ohybaciek v extrémne limitovanom priestore, eliminuje ¢asy
nastavovania a udrziava priemernti spotrebu pod 4 kW.

Plne elektricka ohybacka P1 reprezentuje esenciu novej Kinetic stratégie
spolo¢nosti Salvagnini, pri¢om perfektne kombinuje etické hodnoty bez-
pecnosti a Setrnosti k prostrediu s typickymi vyrobnymi poziadavkami na
produktivitu a efektivitu.

P1 rozsiruje rozsah produktov, ktoré sa dajui vyrobit na panelovych ohy-
backich. Revolu¢nd ohybacia kinematika rozsiruje oblast aplikécif a za-
hffia aj produkty typicky vyrdbané na ohrariovacich lisoch. Vdaka plne
automatickému ohybaciemu cyklu, ktory umozriuje dosiahnut extrémne
vysoké stupne produktivity a kvality, sa vyroba dielov, ktoré predtym ne-
bolo mozné ohybat na panelovych ohybackach, stdva realitou.

Vidiet P1v akcii je prilezitostou na spoznanie jej enormne bohatych vy-
robnych moznosti, a to aj pri dieloch, ktoré sa aj na ohranovacich li-
soch tazko vyrdbaju, pricom teraz je ich mozné lahko ohybat na pane-
lovej ohybacke, ¢o dokazuje obrovskd univerzalnost tohto revolu¢ného
Salvaenini stroia. m
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