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powerBend Professional

MODULOVE VYKONNE RIESENIE PRE KYVNE
OHYBANIE TENKYCH PLECHOV

Vyrobca Hans Schrader Maschinenbau predstavil kompletne nové konstrukcné rieSenie kyvnej ohybacky PowerBend
Professional s moZnostou dvojéinného ohybania pre rozsah pouZitia do hribky 4 mm ocelového plechu.
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ovovzniknuté rieSenie PowerBend
v sebe spdja nase dlhoro¢né skisenos-
ti v tomto segmente trhu. Pocuvali
sme hlavne Zelania nasich zdkaznikov po moz-
nosti Sirokého vyberu prislusenstva a na zédklade
toho sa ndm podarilo vyvinut priemyselny stroj
s velmi vysokym vykonom revolu¢nej triedy. Vy-
sledkom je modulovy stroj pre segment ohyba-
nia tenkych plechov kyvnym ohybanim, ktory
vytvara novy $tandard v pomere vykon a cena,’
hovori Sebastian Schroder, ¢len vedenia firmy
Hans Schréder Maschinenbau GmbH.
PowerBend Professional sa bude vyrdbat
v rozliénych $irkach a7 do pracovnej dizky
4 000 mm. Aby sa zabezpecila dlhodoba pre-
vadzka a aby stroj bol dostato¢ne robustny, po-
uzili vyvojari pre navrh stroja metédu ,Koneé-
nych prvkov, rozlicné pocitacové simulacie
a skonstruovali nové extrémne dobre vystuze-
né teleso stroja.

Specidlne vystuzené teleso stroja Power-
Bend Professional pontika zdkaznikom moz-
nost ohybania s vysokym ohybacim vykonom
na robustnom a velmi presnom stroji pre dl-
hodobu prevddzku. S grafickym ovlddanim
POS 2000 Professional s mnozstvom op-
cii (ohybacie rameno hore-dole, oto¢né hor-
né rameno alebo hydraulické uchytdvanie na-
strojov) je stroj Schréder novym Standardom
pre pruznu vybavu vo velmi dobrom pomere
ceny a vykonu.

Motory ovlddané frekven¢nymi meni¢mi
a vlastny vyvoj grafického ovladania POS 2000
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Professional s dotykovym panelom a vybornou
grafikou pontkaju stabilné riesenie pre vysoku
opakovatelnost pri kyvnom ohybani.

Novy PowerBend Professional spija vyhody
a opcie do jedného stroja, ktoré doteraz v jed-
nom stroji neboli mozné. Ohybacie rameno
s ohybom hore a dole umoziuje ohybanie
v jednom kroku bez potreby obsluhy na oté-
Canie plechov. Rovnako je omnoho efektiv-
nejsie horné rameno, kde mozno jeho jedno-
duchym oto¢enim pouzit iny néstroj s inou
geometriou. Hydraulické upinanie nastrojov
redukuje ¢as na nastavenie pri zmene vyroby.
Siroky vyber vysoko kvalitnych ndstrojov dé-
va pouzivatelovi moznost ich rozsiahleho po-
uzitia nielen v priemysle, ale aj pri ru¢nej vy-
robe. Pri plnej vybave je k dispozicii ovlddanie
s motorickym nastavovanim ohybacieho ra-
mena, nastavovanim stredového bodu ohybu
a automatickym bombirungom na vlastnosti
ohybaného plechu.

Vyhoda ohybania hore-dole: Material leZi stale na stole a ot

VYHODY OHYBANIA TYPU HORE-DOLE

Typ ohybania hore-dole je revolu¢ny vdaka to-

mu, Ze ohybacie rameno dokaze ohybat aj po-

zitivne aj negativne ohyby bez otdc¢ania plechu

a v rychlej postupnosti. To Setri ¢as potrebny na

manipulaciu s dielom a skracuje vyrobné casy.

Komplexné diely mozu byt vdaka tomuto systé-

mu vyrdbané s niz§imi nakladmi a vo vyssej kva-

lite. Ohybanie typu hore-dole prebieha v nasle-

dovnych krokoch:

1. Plech je upnuty medzi upinacie ramend.

2. Ohybacie rameno vykona rota¢ny pohyb na-

hor okolo svojej osi a ohne plech v pozitiv-

nom smere.

Ohybacie rameno sa vysunie pred ohnuty diel.

. Ohybacie rameno sa presunie na hornt po-
lohu.

5. Z hornej polohy vykond negativny ohyb

smerom nadol.
Tento systém ohybania sa opakuje v rychlom
slede pre vSetky strany ohybaného dielu.
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POKROCILE SYSTEMY OVLADANIA

Na vyber st dva typy ovladania, ktoré pontkaju mnozstvo funkcii - 2D
alebo 3D. Plne grafické ovlidanie POS 2000 Professional umozriuje rych-
le a pohodlné programovanie stroja i samotné ohybanie. PoZzadované su-
Casti programu a profily mo6zu byt navolené z bohatej kniznice a vysledny
tvar a rozmery dielu je mozné upravovat jednoduchym kliknutim na ob-
razovke. Ovladaci softvér presne zobrazuje aktudlny tikon stroja. Ohybac-
ka, ohybany diel a nastroje su zobrazované schematicky a upravované pre
kazdy krok ohybu. Operdtor, ktory pripravuje program mimo stroja na
externom pocitali, mdze otestovat kvalitu a vykonatelnost dielu pomo-
cou simuldcie, ktord predchadza kolizidm plechu so strojom, Setri mate-
ridl a umoziuje spravne ohnut uz prvy diel. Ovladaci softvér nielen riadi
stroj, ale pontika aj pomoc operatorovi stroja pri ohybani: softvér zobra-
zuje vSetky kroky, ktoré musi operdtor pocas ohybania urobit. Ovldda-
nie je navrhnuté tak, aby aj neskiseny operator dokdzal vytvorit program
a ohnut akykolvek diel. Medzi Standardné funkcie ovliadania stroja patria:
automatické pocitanie ohybacieho cyklu, nelimitovany pocet programov,
potitanie rozvinutej dizky plechu so zohladnenim vlastnosti materialu,
funkcia virtudlneho ohybania so simuldciou ohybania, nelimitovana ka-
pacita kniznice profilov, nastrojov a materidlov.

Navyse, ovlddanie POS 3000 zobrazuje ohybany diel v 3D. Oba typy ovla-
dania obsahuji funkciu, ktord umozni vytvorit program a ohnit diel aj
prilezitostnym operdtorom, ktorf maju s ovlddanim malo skdsenosti. Sa-
mozrejmostou je vzdialend ddrzba, externé programovanie a CAD roz-
hranie, ktoré umozniuje generovat programy z vyrobnych vykresov a ni-
sledne ich poslat priamo do stroja.
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Grafické znazornenie ohyhov — simulacia
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VYSOKA VARIABILITA NA POLI OHYBANIA

Vsetky ohybacky pontkaju zdkaznikovi vysoku variabilitu prislusenstva
s moznostou vybrat si spravnu zostavu stroja. Jedno¢inné ohybacky s roz-
sahom pouzitia do hrtibky plechu 8 mm a ohybacej dizky az 5 000 mm,
ako aj dvoj¢inné ohybacky az do hribky plechu 6 mm umoziuju pouzit
rozne typy nastrojov: ostré listy, listy s rddiusom a kopytové nastroje. Ko-
pytové nastroje s vyskou az do 400 mm s celkovym zdvihom pritla¢ného
ramena 800 mm umozriujd ohybat vysoké kazety. Automaticky systém
nastavenia nastrojov robi zo stroja plne automaticky systém. Zadny do-
raz s celkovou dizkou aZ do 5 000 mm méze byt rozdeleny na viacerych
sekcii. Velkou vyhodou je zadny doraz tvaru U, ktory umoziiuje operato-
rovi ohybat zo zadnej strany stroja.

Ukazka Specialneho ohybania — nastroje o vySke 400 mm, otvorenie ramena
aZz do 800 mm — napriklad zatvaranie panelov

RIESENIA PRE KAZDEHO

Viac ako 60-ro¢na histdria spolo¢nosti Schroder zarucuje vysokd kva-
litu a efektivitu v spracovani plechu. Od manualnych ohybaciek a noz-
nic plechu po plne automatické ohybacie centra pontikaju rieSenia pre
kazdého, kto spracovédva, ohyba alebo strih4 plech. Uplatnenie v rozli¢-
nych odvetviach spracovania plechu, od klampiarov az po automatické
prevadzky, poskytuje vysoku konkuren¢nu vyhodu. Medzi najsofistiko-
vanejsie stroje zo sektoru ruénych ohybaciek sa zaraduje ohybacka ASK,
ktora je jedine¢nd prave vdaka patentovanému systému upinania néstro-
jov a segmentovanymi nastrojmi pritla¢nych ramien a ohybacieho rame-
na. Segmentdcia vSetkych ramien umoziuje ohntit komplikované kaze-
ty aj na ru¢nom stroji. Viactiroviiovy pohon horného ramena umoziiuje
pouzit rozli¢né vysky ndstrojov. Pritla¢né rameno je nastavitelné na dve
rozli¢né vysky, ¢o umoziluje pouzit kopytové ndstroje pre ohybanie 3D
kaziet, ako aj ostré nedelené listy pre jednoduché 2D ohyby. Pritlak hor-
ného ramena je ovladany noznym pedélom a tlmice ohybacieho ramena
zabranuju rychlemu pddu ohybacieho ramena pri ndvrate na pociato¢nd
polohu. Spomenuté vyhody spolu s nastavitelnou silou pritlaku v z4vis-
losti od ohybaného materidlu robia z ru¢nej ohybacky ASK jedine¢né rie-
$enie na trhu.

Skutocné ohybanie v praxi

Zastupcom spolo¢nosti Hans Schréder Maschinenbau pre Slovensko je
firma MT-MONT, www.mtmont.eu. &
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