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L5 KinEtic laser s aktivnym vldknom

INOVACIE LASEROV S AKTIVNYM VLAKNOM
A PANELOVEHO OHYBANIA

Talianska spolocnost Salvagnini bude na veltrhu Blechexpo Stuttgart 2013 v diioch 5. — 8. novembra prezentovat najnovsie
inovacie na poli laserov s aktivnym vlaknom a panelového ohybania. textiroro miLan savorski

L5 KINETIC — EVOLUCIA VYSOKO DYNAMICKYCH
LASEROV

L5 je vysoko dynamicky laserovy deliaci stroj
s patentovanou kinematickou $truktdrou na-
zvanou ,Kompas* Této Struktuira, ktorej kon-
$trukciu umoznila prave absencia pevne de-
finovanej optickej cesty, je pohdnana parom

P1 KinEtic panelova ohybacka
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rota¢nych motorov, ktoré umoziuji pohy-
bovanie laserovej hlavy v rovine XY na vzdia-
lenosti 170 mm s dynamikou az do 5 g s ex-
trémne nizkou spotrebou. Kompas je srdcom
patentovaného mechanického rie§enia spo-
lo¢nosti Salvagnini a pontika podobnu dyna-
miku ako linedrne motory, pricom udrzuje

spotrebu energie a prevddzkové ndklady na
nizkej urovni.

Na vystave Blechexpo 2013 moézu navstevni-
ci objavit kompletne prepracovany dizajn stro-
ja a novu rezaciu hlavu. Nové opldstenie stroja
umoziluje, aby boli elektricka skrifia a lasero-
vy zdroj integrované do stroja, ¢o vyustuje do
kompaktnejSieho podorysu a vyrazne ulahluje
a urychluje inStaliciu u zdkaznika. Bo¢né dvere
boli nahradené novymi dverami, ktoré sa otva-
raju nahor a umoziiujd plny pristup k pracov-
ného stolu stroja.

Stroj L5 KinEtic tieZ pontika rozsirent ponuku
dostupnych zdrojov a doplia suasny 2 a 3 kW
zdroj o novy zdroj s vykonom 4 kW. Tento zdroj
znatelne zvySuje vykon stroja pri hrdbkach
plechu 5 az 15 mm, ktory je rezany rychlejsie
a s lepSou kvalitou. 3 kW zdroj naopak pont-
ka ekonomickejsie rieSenie pre vyrobu, ktord je
zloZena prevazne z tensieho materidlu.

Tak ako ostatné produkty Salvagnini L5 imple-
mentuje stratégiu KinEtic integrdciou tradic¢-
nych principov vyrobnej logistiky - uéinnost,
vykon, kvalita a dynamika s etickymi princip-
mi udrzatelnosti, bezpe¢nosti a re$pektu voci
zdrojom.

Laser LS pontka vdaka patentovanej mecha-
nickej Strukture, ktord eliminuje pouZitie na-
kladnych linedrnych motorov s vysokou spotre-
bou, vynimoc¢ne vysokt dynamiku a zrychlenia
pri extrémne nizkej spotrebe. Pohyb ramien
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struktiry kompas umoznuje stroju rezat vyso-
kou rychlostou bez pohybu hlavného nosného
rdmu laserovej hlavy. NavySe, vdaka absencii
pevne definovanej optickej cesty su tieto nosné
ramend vyrobené z karbonu. St extrémne lah-
ké, ¢o znizuje celkovil pohybovant hmotnost.
Vysledkom je patentovand mechanickd $truk-
tura, ktord spotrebovdva menej ako 1 kW, elek-
trickej energie a dosahuje zrychlenie 5 g.

Hoci linedrne motory umoziujii dosahovat vys-
Sie rychlosti polohovania v priamej linii, ¢asto
st nepotrebné a nevyuzitelné pri rezani ple-
chu s velkym mnozstvom kontdr, tvarov a ma-
lych dier. Prave tie sa v praxi pri rezani vyskytu-
jti ovela Castejsie ako dlhé a rovné rezy. Dalsou
nevyhodou technoldgie linedrnych motorov pri
rezani plochych materidlov je fakt, Ze linedrne
motory vyzadujui zna¢né chladenie a rozsiah-
lu adrzbu. Tym sa rusia ich dynamické vyhody
v porovnani s patentovanym mechanickym rie-
Senim Salvagnini, kde zdroj spotrebuje tretinu
instalovaného prikonu stroja vybaveného line-
arnymi motormi.

P1 KINETIC SPRISTUPNUJE TECHNOLOGIU
AUTOMATICKEHO OHYBANIA

Obhrarlovacie lisy budu Celit tazkym Casom. Sal-
vagnini vykrocila dalej a popri svojej najvys-
Sej kategorii Panelovych ohybaciek vytvorila ce-
novo pristupny systém ohybania, o ktorom do
dne$nych dni mohli vSetci len snivat. Nakla-
dy na extrémne kompaktnti Panelovit ohybac-
ku st v porovnani s ohrafiovacim lisom nizke
aj navzdory najmodernejSej technoldgii. Stroj
je schopny ohybat materidl do hrubky 1,25 mm
a do dlzky 1,25 m. Bez $pecidlnych nastrojov, au-
tomaticky, extrémne rychlo a ekonomicky, pri-
¢om je vhodny aj na velmi komplexné ohybanie.
S kompletne novym riesenim P1 pre automatic-
ké ohybanie Salvagnini obohatila sektor aplikd-
cif panelovych ohybaciek o diely, ktoré doteraz
nebolo mozné ohybat, alebo ich ohybanie ne-
bolo prinajmensom také ekonomické, ako na
takomto systéme. Vdaka vysokej produktivite,
vybornej opakovatelnosti a nizkym nakladom
je P1 schopnd ohybat jednoduché plechy, ako
napriklad police z panelov do hrubky plechu
1,25 mm, s vyrazne niz§imi nakladmi a dvakrat
rychlej$ie ako najrychlejsia ohybacia bunka.
Pocas vyvojového procesu Salvagnini urobi-
la komplexné vypocty na mnozstve dielov. Vy-
sledkom je lacnejsia vyroba panelov na P1 ako
na akombkolvek ohrariovacom lise. Hlavnym
ddévodom je produktivita P1, ktora je rozhodne
vyssia. Ak porovname vyrobu $tandardnych pa-
nelov na najmensej Salvagnini Panelovej ohy-
backe s manudlne obsluhovanym ohranova-
cim lisom, produktivita je zvyCajne trojndsobne
vyssia. V pripade komplexnych tvarov ohybov
s mnohondsobnou zmenou smeru ohybania je
este vyssia. Ak by sme sa chceli vyrovnat pro-
duktivite panelovej ohybacky, potrebujeme nie-
len minimalne tri ohranovacie lisy, ale aj pris-
lusny pocet operatorov.

Dal$ou znaénou vyhodou P1 st nizke poZia-
davky na priestor a nizka spotreba elektrickej
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E3 KinEtic elektricky ohrafiovaci lis

energie. Potrebny priestor je rovnaky alebo po-
rovnatelny s jednoduchym ohraiiovacim lisom
a spotreba energie je este nizsia. To vyustuje do
trojitej vyhody v oblasti ndkladov.

Panelovd ohybacka P1 je nie len ekonomicka,
ale sa aj ovela Iahsie pouziva ako ohranovacie li-
sy. Pri praci nevznika strach z kontaktu ¢loveka
so strojom a aj neskuseni operdtori mozu lah-
ko vyrabat presné diely. Operator nemusi roz-
myslat, ako sprdvne polohovat a pridrzat plech
vo¢i zadnému dorazu pre kazdy ohyb. Staci po-
lozit plech na st6l, stlacit tlatidlo Start a P1 sa
postara o zvySok. Vycentruje a uchyti plech, au-
tomaticky, bezpetne, s velkou presnostou a bez
chyb ho poohyba, pricom operator len vyberie
dokonceny diel po skonéeni ohybacieho cyklu.
Navyse, pokial P1 ohyba, operdtor méze vyko-
ndvat iné tlohy, ako napriklad skladat pridavné
diely, alebo diely spajat, ¢o prinasa dalsie tspo-
ry nédkladov.

Vdaka jedine¢nej a patentovanej kinematike
ohybacieho ramena moéze P1 vykonavat ohyby,
ktoré predtym nebolo na Panelovych ohybac-
kach mozné ohybat. Vdaka pridavnému stupnu
volnosti mdze ohybaci nistroj pocas ohybania
nadol dosiahnut na dalsi ohyb. To pontka pred-
tym nezndme moznosti pri zmene smeru ohy-
bania a odstraniuje obmedzenia spdsobené ge-
ometriou ndstroja. MozZete ohnt vsetky diely,
ktoré sa do P1 zmestia. P1 sa stiva strojom, kto-
ry mdze ohybat diely, ktoré neohnete na ziad-
nom inom stroji.

E3 — ELEKTRICKY OHRANOVACT LIS SALVAGNINI:
TERAZ VO VERZII KINETIC.

E3 je dalsi ¢len v rodine inovacii Salvagnini - vy-
soko kvalitny ohrariovaci lis. Séria elektrickych
ohratlovacich lisov E3 je vitaznym rieSenim pre
environmentélne priatelské spolo¢nosti, ktoré si
cheti zachovat vysoky stupen produktivity a Géin-
nosti. Pouzitie elektrickych pohonov umoziu-
je E3 eliminovat ¢asy necinnosti a zredukovat ¢as
ohybania az o 30 percent. Tento ohrafiovaci lis
tiez pontika vysoku dynamiku na kratkych zdvi-
hoch ramena, ¢im minimalizuje potencidlne rizi-
ka a poskytuje omnoho vyssiu produktivitu. Op-
cia LSAC monitoruje a zabezpecuje spravny uhol
ohybu a presne ohnuté diely.

Kontrolné zariadenie uhla pouziva laserova
technolégiu a moze byt integrované s Expert-
nou databazou, ktord umoznuje kazdému sys-
tému naucit sa a upravit parametre ohybu v z4-
vislosti od materidlu a pouzitych nastrojov.
Nova ,KinEtic“ verzia E3 zlucuje etické hodno-
ty, ktoré presahuji inovécie stroja. V zavislosti
od podmienok pouzitia garantuje tsporu ener-
gie az do 70 percent, pricom spotreba je pria-
mo umernd aktudlne vykondvanej praci a elimi-
nuje spotrebu energie v nevyrobnych fazach. To
vyustuje do vysokej produktivity systému s in-
teligentnou spotrebou energie. E3 vdaka vybe-
rovym bezpe¢nostnym systémom a ergondmii
stroja dosahuje aj vybornd pracovnu bezpec-
nost a zaruCuje operdtorom lahké pouzivanie
audrzbu.

E3 je perfektnym rieSenim pre vyrobu malych
dielov. V jednom ohrafiovacom lise spolo¢nost
Salvagnini skombinovala mnozstvo funkcii, a vy-
tvorila jedine¢ny stroj so zvySenou rychlostou,
vysokou dynamikou a absoltitnou presnostou. &
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