ADAPTABILITA A PRODUKTIVITA

Salvagnini je vdaka inovativnym systémom spracovania plechu od roku 1963 v sektore automatizacie déleZitym Standardom.
Systémy spracovania plechu sii schopné uspokojit potreby zakaznikov v Sirokom sektore aplikacii, ako zakazkové
vyroby, kovovy nabytok, vytahy, dvere, potravinarsky sektor, stavebné technoldgie, prepravny priemysel a mnohé dalSie.
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odularita roziritelnych a flexibil-
nych vysoko vykonnych systémov
Salvagnini kompletne navrhnutych
a vyrobenych firmou Salvagnini, ako napriklad
S4Xe integrované dierovacie a strihacie cen-
trum a P4X automatickd hybridnad adaptivna
panelova ohybacka, predstavuju obrovski kon-
kurené¢nu vyhodu.

ZACIATOK REVOLUCIE

Prvé P4 panelové ohybacie centrum bolo vy-
robené v roku 1977. Programovatelné automa-
tické stroje na spracovanie kovovych panelov
nikdy predtym neexistovali. Vo vtedajsich ca-
soch sa panely ohybali bud na prislusnych lin-
kich s nemennym nastavenim, alebo na ma-
nudlnych ohranovacich lisoch. Z toho dévodu
bola panelova ohybacka P4 inovativnym riese-
nim, schopnym garantovat rychlost aj presnost
prislusnych liniek alebo flexibilitu manual-
nych ohranovacich lisov, a to s plne automatic-
kym a kompletnym ohybacim cyklom, ktory je
programovatelny a flexibilny.

P4 je navrhnutd tak, aby vykondvala ohyby ne-
gativne alebo pozitivne, jednoduché alebo zlo-
7ité, s radiusom alebo rovné, a to na vsetkych
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strandch panela v rychlom slede a bez zasahu
operatora. Panelova ohybacka predstavuje vy-
borny nastroj na vytvorenie vyrobnej prevadz-
ky, ktord je automatick, flexibilnd a spolahliva.
V roku 1978 uzrelo svetlo sveta prvé S4 centrum
dierovanie-strihanie, flexibilny systém na spra-
covanie plechu, ktory je schopny dierovat a stri-
hat polotovary plne automaticky. Vietky tkony,
ktoré vyzadovali manudlny zasah operatora bo-
li zjednotené do jedného systému, ktory auto-
maticky strihd, naklada a vyklada plech, skladu-
je, oddeluje a triedi, ¢o robi z S4 vyborny néstroj
na vytvorenie automatickej, flexibilnej a spo-
lahlivej vyrobnej prevadzky.

FLEXIBILNE VYROBNE SYSTEMY

Len o rok neskor Salvagnini predstavila prvy
flexibilny vyrobny systém (FMS), prvy prototyp
S4+P4 automatickej vyrobnej linky, ktord mo-
7e dierovat, strihat a ohybat plech bez potreby
akejkolvek manipuldcie s polotovarom medzi
vyrobnymi procesmi a predstavuje milnik vo
vyvoji rieSeni Salvagnini pre integrovanu logis-
tiku. Automatické nastavenie strojov v masko-
vanom (ase zabrzprcuje extrémne vysoké stup-
ne produktivity a umoznuje vyrobu typu ,jedna

Nakladanie z veZe a vykladanie pomocou Kartezianskeho
manipulatora s triedenim na jeden alebo viac stolov

FMS Salvagnini S4+P4 linka

Sarza“, pricom naklady spojené s manipulaciou
plechu medzi jednotlivymi vyrobnymi postup-
mi st eliminované, produkéné Casy su optima-
lizované a logistika vyroby je vylepSend. Pokro-
kovy softvér poskytuje perfektny manazment
a meni viziu produkcie bez potreby operatorov
na skuto¢nost.

Vydierovany a ohnuty diel

Oba systémy S4 a P4 mozu byt spojené s rozny-
mi rieSeniami pre nakladanie a vykladanie: S4
dierovacie a strihacie centrum mdze byt spo-
jené s roznymi typmi nakladania: od sériovych
prepravnikov a automatickych zdsobnikov,
az po automatické jednovezové a multivezo-
vé zasobnikové systémy plechu. Vezovy systém
MD je automatickd skladovacia veza na plech,
schopnd divkovat jednotlivé plechy do stroja
v maskovanom Case. Toto rieSenie pokryva §i-
roky rozsah poziadaviek na skladovanie plechu,
pri¢om eliminuje nepotrebné presuny materia-
lu a ulah¢uje vyrobu dielov typu ,préve na Cas*
alebo vyrobu zostav z rozli¢nych zaloh a mate-
ridlov.

Vydierované a/ alebo odstrihnuté diely mozu
byt automaticky smerované do rozli¢nych z4-
sobnikov, zasobnikovych skladov, do jedného
alebo viacerych stohovacich zariadeni, do me-
dziskladov alebo priamo do vyrobnych centier.
Salvagnini skladové systémy umoziuju systé-
mu S4 vyrdbat bez potreby zdsahu obsluhy, az
kym sa nezaplnia zdsobniky na vystupe stroja,
a to vdaka pouzitiu optickych lacov a riadenych
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Automatické nakladanie zo stola a robotické
vykladanie na zasobnik

osi, ktoré zaistujui extrémne presné polohova-
nie a stohovanie.

Panelové ohybacky P4 mézu byt zdsobené ma-
teridlom manudlne (pomocou HPT) alebo au-
tomaticky. Automaticky podava¢ PCD zoberie
plech z balika polotovarov a posunie ho do pa-
nelovej ohybacky v maskovanom case (napri-
klad pocas pracovného cyklu stroja). Podavac
PCD moze byt pouZity aj ako medzi¢ldnok pre
plech prichddzajuci z S4 dierovacieho-striha-
cieho systému, pokial st v jednej linke. Podéva-
nie plechu méze byt realizované aj z kompakt-
nych (MVP) alebo rozsirenych (MV) vezovych

Salvagnini Robot typu KR240L180
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skladovych systémov. Pokrokovy softvérovy ba-
lik umoznuje kompletne vyvazenu vyrobu a za-
roveil optimédlne riadi medzistanice jednotli-
vych strojov, ¢o umoznuje vyrobnym linkdm
vyrabat plynule.

Panelové ohybacky P4 st dobre prisposobené,
aby mohli byt vybavené manudlnym, automa-
tickym alebo robotickym vykladacim zariade-
nim. NajpouZzivanej$im vykladacim systémom
pre panelové ohybacky je manudlny vyklada-
cf systém, v ktorom operdtor manudlne odobe-
rie panel zo zasobnika a podla potreby ho posu-
nie na dal$ie spracovanie, pricom automatické

Kompletny Salvagnini AJS systém

vykladacie systémy automaticky prepravuju pa-
nely na dalSie stanice za ielom zvirania, mon-
taze alebo lakovania. Dalsou moznostou je
robotické vykladanie, pri ktorom robot auto-
maticky paletizuje vyrobené diely.

V roku 1984 Salvagnini rozsirila koncept lin-
ky FMS o laserové stroje a robotické ohrario-
vacie lisy, a to predstavenim prvého AJS auto-
matického vyrobného systému s automatickou
prevadzkou bez potreby obsluhy. V systéme
AJS (Automatizovana Job vyroba) je vyroba pa-
nelov planovand a riadena od dierovacej-striha-
cej linky alebo z laserového deliaceho stroja, az
po panelové ohybanie alebo formovanie, a to pl-
ne automaticky, flexibilne , integrovane a spo-
lahlivo. Pokrokovy softvér Opera-OPS umoz-
nuje systému komunikovat s klientskymi
planovacimi systémami vyroby MRP/ERP, or-
ganizovat vyrobu c cielom optimalizicie vyrob-
ného ¢asu, zdrojov a mnozstva odpadu.

NOVY KONCEPT — NOVE MOZNOSTI

S uvedenim konceptu ,KinEtic“ v roku 2012,
ktorého meno dnes nesti vsetky systémy Sal-
vagnini pribudli strojom dalsie etické hodno-
ty, ktoré prevysujd inovdcie strojov a dosahuju
podstatné goly pre ¢loveka a pricu, resp. dosa-
hujtt vyborné drovne bezpeénosti pri praci, a to
najmd vdaka vyberovym bezpe¢nostnym systé-
mom a ergondmii strojov. Rovnako pontikaju
operatorom extrémne jednoduché pouzivanie
a udrzbu, pricom plne re$pektuju aj ¢loveka, aj
prostredie. Spolo¢nost Salvagnini vybrala zna¢-
ku KinEtic pre komunikaciu a zdielanie filozo-
fie, ktord pohana celti vyrobu, ako aj tych, kto-
ri si vybrali tieto stroje a systémy, a to v duchu
technologickej inovécie, ktora je najprv a hlav-
ne zaleZitostou etiky a ndpadov. m

salvagnini

www.salvagninigroup.com
Viac informdcif ziskate na adrese:

MT-MONT, s. 1. 0.
Kosodrevinové 19
821 07 BRATISLAVA
www.mtmont.eu
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