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L5 KinEtic laser s aktivnym
vldknom

Salvagnini navrhuje, vyraba, predava a vykona’va servis flexibilnych strojov a systémov na spracovanie plechu. S tymto
kompletnym a rozmanitym portfoliom strojov je medzinarodna skupina Salvagnini, ktora pozostava zo Styroch vyrobnych
zévodov (dva v Taliansku, Rakiisku a USA) a 18 pohotiek na celom svete, schopné pasobit v mnohych rozliénych vyrobnych
sektoroch. TextinG. MILAN JAVORSKY FOTO ARCHIV SALVAGNINI GROUP

PORTFOLIO SPOLOCNOSTI

Firma poskytuje inovativne odpovede pre spo-
lo¢nosti vSetkych velkosti. Salvagnini vyrdba
nasledujtice portfélio systémov: najnovsie P1,
P4 a P2 panelové ohybacky; S4 integrovany sys-
tém vysekdvanie - strihanie, S4 + P4 komplet-
nu FMS linku na vyrobu panelov; L3 a L5 lase-
ry s aktivnym vldknom; SL4 integrovany systém
vysekdvanie - rezanie laserom; E3 a B3 ohrario-
vacie lisy, ROBOformER robotickt bunku; au-
tomatické skladovacie a veZové systémy a integ-
rované systémy pre logistiku zavodu. Vlastné
softvérové balicky s lahkym, pouzivatelsky
priatelskym grafickym rozhranim, riadiacimi
a spravovacimi systémami robia tieto systémy
kompletnymi.

KONCEPT KINETIC

Od roku 2012 nesu vsetky systémy pridavné
pomenovanie KinEtic, ktoré je viditelnym zna-
kom etickych hodnét ako dcinnost, udrzatel-
nost, bezpe¢nost a prevencia plytvania zdro-
jov, na ktorych firma Salvagnini zalozila svoju
filozofiu. Pomenovanie KinEtic bolo prvykrat
predstavené na vystave EuroBLECH 2012, a ne-
reprezentuje len docasny slogan, ale je ¢astou
dlhotrvajticej firemnej filozofie. Vdaka névrhu
strojov podla etickych principov st automatic-
ky dosiahnuté tradi¢né ciele, ako rychlost, pro-
duktivita, ekonomickd ti¢innost a presnost.
Kazdy systém zahfna vlastnosti, ktoré ukazuju,
ako myslienka KinFEtic vytvorila pozitivne kon-
cepcie: Ked si zoberieme napriklad optimalne
vyuzitie materidlu, novd Panelovd Ohybacka
P1 bola celkovo simulovand a optimalizovand
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pre dosiahnutie perfektnej rovnovéhy: nie pri-
1i§ vela a nie prili§ milo hmotnosti alebo spot-
reby elektrickej energie pre optimalny vykon;
vSetky konstrukéné rozhodnutia boli urobe-
né s ohladom na maximalizovanie energetickej
udinnosti a minimalizovanie dopadu na Zivot-
né prostredie, napriklad pondknutim strednej
spotreby elektrickej energie 6 KW.

Dalsim prikladom je S4 KinEtic vysekavacie -
strihacie centrum, ktoré pracuje bez Standard-
ného navySenia materidlu na upinanie a ce-
ly plech sa vyuziva na strizny pldn. Vysekané

Rezacia hlava L5 lasera s aktivnym vlaknom

diely sa oddelujti od ostatného plechu noznica-
mi, a nie vysekdvacim nastrojom, ¢o redukuje
mnozZstvo kone¢ného odpadu.

S koncepciou KinEtic, Salvagnini deklarova-
la odpad ako svojho nepriatela. Aby sa predis-
lo mrhaniu ¢asu, nie je pri Salvagnini systé-
moch, ak je to mozné, potrebny Ziaden ¢as na
vymenu nastrojov. Vysekdvacia hlava vysekava-
cieho + strihacieho systému m4 vSetky néstroje
vzdy pripravené na pouzitie. KinEtic kombinu-
je aj vybornu pracovnu bezpecnost a produk-
tivitu, a to vdaka vyberovym bezpe¢nostnym
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systémom, ako napriklad LSB systém (Lasero-
vy bezpec¢nostny blok) instalovany na B3 ohra-
niovacich lisoch. Ten zabezpecuje rychly pojazd
ramena s nastrojmi az po vys$ku 2 mm nad ma-
terial, pricom ¢as ohybania je extrémne kratky.

L5 KINETIC, EVULUC[AV 0BLASTI
VYSOKO-DYNAMICKYCH LASEROV

LS je vysoko dynamicky laserovy rezaci stroj
s patentovanou kompasovou Strukturou. Tito
struktura, vdaka absencii pevnej optickej cesty
a pohonu s dvomi rota¢nymi motormi, umoz-
fiuje polohovat péliacu hlavu nad rovinami X
a'Y po dlzke 170 mm s dynamikou a# 5 g, a vda-
ka svojej nizkej hmotnosti, s extrémne nizkou
spotrebou. Kompas je srdcom patentovanej
technoldgie spolo¢nosti Salvagnini a pontka
podobnut dynamiku ako linedrne motory, pri-
¢om udrzuje spotrebu elektrickej energie a pre-
vadzkové naklady na nizkej trovni.

Salvagnini predstavila laser L5 KinEtic na vysta-
ve EuroBLECH 2012 v celkovo prepracovanom
dizajne a s tiplne novou rezacou hlavou.

Novy dizajn stroja umoznuje integrovat elek-
tricku skrifiu a laserovy zdroj priamo do stroja,
¢im sa podorys stroja stdva kompaktnejsi a in-
Staldcia stroja u zdkaznika je lahsia a rychlejsia.
Posuvné dvere umoznujice pristup do stroja
boli vymenené za dvere otvarajtice sa nahor, ¢o
umoziiuje plny pristup k pracovnému stolu.

LS KinEtic tiez rozSiruje vyber dostupnych
zdrojov s aktivnym vlaknom a dopliia rad do-
stupnych 2 a 3 kW zdrojov o novy 4 kW. Tento
znalne vylepSeny vykon stroja umoziiuje rezat
plech od hribky 5 do 15 mm s vic¢Sou rychlos-
tou a s lepSou kvalitou rezu, pricom zdroje s ak-
tivnym vldknom s vykonom 2 a 3 kW pontikaji
ekonomickejsie rieSenie pre produkciu s preva-
hou tensich plechov.

Tak, ako pri ostatnych produktoch Salvagnini,
LS implementuje stratégiu KinEtic, ktord in-
tegruje tradi¢né principy udrzatelnosti, bezpe¢-
nosti a reSpektovania prostriedkov.

LS pontka vynimoc¢ne vysokd dynamiku
a zrychlenie, pricom ma extrémne nizku spot-
rebu, a to prave vdaka patentovanej mecha-
nickej $truktire, eliminujicej potrebu pouzi-
tia ndkladnych linedrnych motorov s vysokou

Kompasova Struktira L5 lasera s aktivnym vlaknom

spotrebou elektrickej energie. Pohyby ramien
kompasu umoziiuju stroju rezat a dierovat pri
vysokych rychlostiach, bez potreby pohybu
hlavného pojazdu. Navyse, vdaka vlastnostiam
laserového laca generovaného v aktivnom op-
tickom vlakne a vdaka absencii pevnych optic-
kych ciest, su tieto ramend vyrobené z karbd-
nu a sd extrémne lahké. To zniZuje hmotnost
a masy, ktorymi treba pohybovat. Vysledkom
je patentovand mechanickd $truktdra, ktorej
spotreba je niz$ia ako 1 kW, a napriek tomu do-
sahuje zrychlenie 5 g.

Pokial' technolégia linedrnych motorov sku-
to¢ne umozriuje dosiahnut vysie rychlosti po-
lohovania na priamkach, su tieto motory dost
Casto nepotrebné pri rezani plechu s po¢etnymi
konttirami a malymi dierami, ktoré sa vi¢sinou
rezu Castejsie ako dlhé a rovné rezy.

Dalsou nevyhodou technolégie linedrnych mo-
torov pri rezani rovnych rezov je fakt, Ze linear-
ne motory vyzaduju zna¢né chladenie a obsiah-
lu tdrzbu. Tym sa rusia ich dynamické vyhody
v porovnani s patentovanym Salvagnini mecha-
nickym riesenim, kde zdroj vyzaduje tretinu in-
$talovaného prikonu stroja vybaveného linear-
nymi motormi.

SALVAGNINI A ZIVOTNE PROSTREDIE
Technologicky rozvoj v inZinierskych systé-
moch, spolu s inovativnymi a origindlnymi

L5 laser s aktivnym vldknom s ADL-MCL automatickym nakladanim a vykladanim
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rieSeniami pouzivanymi spolo¢nostou Sal-
vagnini pri konstrukcii laserovych strojov,
umoznili navysit celkovy vykon, pri¢om spotre-
ba a prevddzkové ndklady sd drasticky zniZené.
Laserové systémy Salvagnini s aktivnym optic-
kym vlaknom st zaradené do laserovej Triedy 1.
St vybavené vsetkymi potrebnymi ochrannymi
prostriedkami pozadovanymi na zarucenie cel-
kovej bezpecnosti pouzivania a su v stilade s ak-
tudlnymi $tandardmi. Stroj je tplne uzavrety
a priehladné oknd st upravené na pouzivanie
s pevno-latkovymi lasermi. m

salvagnini

www.salvagninigroup.com
Viac informadcii ziskate na adrese:
MT-MONT,s. . 0.
Kosodrevinova 19

821 07 BRATISLAVA

www.mtmont.eu

MU-M#NT

stroje - technolégie - servis
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